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FICHA DE PRODUCTO.

VIGUETA TELLO-18

La vigueta denominada Tello-18, es una viguetaepestda de dobleT,

utilizada para forjados unidireccionales formadosypgueta y bovedilla.

Las caracteristicas dimensionales de la vigueta son
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peso en N/m = 262 cotas en mm. cotas a ejeswidara en

mm.
Los pesos del forjado realizado con este tipo degueta, en funcion del

ancho intereje de 70 u 80 cm son los
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S|gwentes:
3.-FORJADO PESO en KN/ m2 PESD en KNI m2
h+c s1 wosro| HORMIGON | §2 |ucero| HORMIGON|@LisI oLSt
20+4 70 2,38 274 81,0 2.84 3,15 [4a25(4a35
20+5 70 262 288 81,0] 3.08 3,30 [4a20[¢azs
22+4 70 252 2,00 81,0] 3.03 3,35 [4a25[¢azs
22+5 70 276 3,14 81,0]|3.37 3,50  |4a20/4a35
25+4 70 276 3,10 81,0][3.33 362 [4a25]4a35
25+5 70 3,00 3,34 81,0| 3.57 3,26  |4a20/4a35
30+4 70 311 3,42 31,0 3.80 407  [4a25[4a35
30+5 70 3,35 3,68 81,0] 4.04 431 [4a320[4a325
= .2
¥i/sl perperdiculor ol nervia
it perglels ol pervia
77 L VAL PSS
,//"//.f'/'/_/-/ A 7 Y
i
T £
SL

Las caracteristicas de los materiales utilizadosanto en la fabricacion de
la vigueta como en la fabricacion del hormigdon deal puesta en obra de los

forjados, asi como el acero utilizado en cada caso.

HORMIGON DE VIGUETA HP 35/5/12/lla fck= 35 N/mm2 Al destesar fck=1,7*0p max  ( no menor 25N/mm2)
HORMIGON VERTIDO EN OBRA HA 25/B/16/lla fck=25 N/mm2 vc=1.50 en fabrica y obra

HORMIGON VERTIDO EN OBRA HA30/BME/IIb fck= 30 N/mm2

HORMIGON VERTIDO EN OBRA HA 35/BM6/V fck= 35 N/mm2

ACERO DE PRETENSAR ALAMBRE Y1770 C fpk=1600 N/mm2 alargamiento rot 4% v8=1.15

ACERO ARMADURA SUPERIOR B5005 fyk=500 N/mm2 v5=1.15

LA RESISTENCIA CARATERISTICA DEL HORMIGON EN OBRA ESTARA DE ACUERDO CON EL AMBIENTE EN OBRA Y LOS ESPESORES DE RECUBRIMIENTO (art 37.2.4 EHE-08 )
SE PODRAN COMPLETAR CON EL ESPESOR DE LOS REVESTIMIENTOS DEL FORJADO QUE SEAN COMPACTOS E IMPERMEABLES CON CARACTER DEFINITIVO Y PERMANENTE

El armado de la vigueta segun el tipo de vigueta guse fabrique, en sus tipos 18/0,
18/1, 18/2, 18/3, 18/4, 18/5 y 18/6 son los quesgecifican en el cuadro siguiente:

120 1841 182 1813 184 185 188

SITUACION delas  |Fi 14 145 145 145 145 145 145

F2 - - - - 145 - 145

ARMADURAS F3 - - - - 145 - 145

F4 - - - 145 145 245 245

F5 24 245 35 245 245 345 345

TEMSIOM INICIAL sup. 1250 1250 1250 1250 1260 1250 1250

Himm2 inf. 1250 1250 1250 1250 1260 1250 1250
FPERDIDAS TOTALES

___ [aPLAZOINFINITO % [ 16,0 18,40 19,20 23,20 25 60 266 25 60

Las caracteristicas mecanicas de la vigueta son Isiguientes:
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Po M dul Resistents Tenglonas gebidas 3 FLEXION POSITNA FLEXION NEGATNA FLEXION POSITIVA
DE Pe pretensatio MmEnio Momento | Momento Mpmento Rigidez | Corante | M. Lim. Serv. clase exposiciin
VIGUETA Inferior supenior Tpef Opsp oBmo Elec. vano oBmo EcsiEop (1) Vi M= Mz W=
mm? mm* m-kN Nimm? Nme? m-kN m-kN m-kN m-kN EN-m# kM m-kN m-kN m-kM
180 484083 361208 0,44 5,58 2,78 5,00 1,82 200 1,44 1180 11,37 2,03 282 340
1811 492227 386504 0.71 8.74 4,38 723 267 4,31 1.79 177 14,42 2,87 3.78 483
182 501279 388117 1.90 1412 2,83 8,46 4,58 4,26 1.44 1182 16,82 5.01 5,83 741
183 506819 3GR40T 264 18.73 228 2,81 583 4,36 127 1186 18,58 6,34 TA7 8.
18w 512152 406364 1,80 2143 8,18 8,07 4,81 6,46 2,07 1215 18,81 TAT a.m 807
185 514703 407007 217 2.4 818 8,35 4,85 6,31 1.83 1218 18,91 T4 8.2 8,35
186 517757 406761 270 26,08 8.63 8,38 475 575 0.68 1221 18,91 8.38 8,38 8,38

Apuntalamiento y montaje.-

Para el montaje y apuntalamiento de las viguethsvgdillas se seguiran las

directrices marcadas en la Normativa EFHE que defin

Los apartados referentes a la colocacion de arragder fraguado del hormigén y los
procesos de desapuntalado son los que resultarafedados. Resumiremos a continuacion
las prescripciones sobre su ejecucion.

Transporte, descarga y manipulacién: Si hay vagietlosas dafadas hasta el punto
de que su capacidad resistente haya quedado radnoideben ser utilizadas.

Acopio en obra: Se han de apilar sobre durmieategilas de 1,5 m de altura
maxima. El voladizo que se deje no sobrepasardanos®,5 m.

Apuntalado: Los puntales se han de colocar salmmidntes que no puedan asentarse
en el caso de que se apoyen sobre el terreno. Hayaqiostrarlos en dos direcciones
perpendiculares. Cuando el peso del propio forggdosuperior a 3 kKN/m2, o bien la altura de
los puntales sea mayor de 4 m, hay que realizal @noyecto un estudio detallado de los
apuntalamientos. El apuntalamiento ha de sopon@rcarga caracteristica equivalente al peso
del forjado mas 1 kN/m2 .

Colocacion de viguetas y piezas de entrevigadopritner lugar, hay que colocar las
sopandas correctamente niveladas y, después gastas con el intereje de proyecto con las
piezas de entrevigado extremas. A continuaciorjustaa los puntales y se coloca el resto de
piezas de entrevigado. 2

Colocacion de armaduras: A diferencia de la norntareor, la armadura de negativos
se ha de colocar preferentemente debajo de la armade reparto; sin embargo, en

determinadas condiciones de control de anclajecybmémiento se admite disponerla por
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encima de la armadura de reparto. En forjados daeslalveolares, las armaduras de
continuidad y de la losa superior se han de manemesu lugar con separadores, de acuerdo
con lo establecido por la EHE en los apartados $68.2. El primero de los dos apartados

mencionados define su calidad, mientras que elnskegastablece su separacion. La distancia

maxima entre separadores sera equivalentepa(miihca serd superior a 50 cm). En ningdn

caso pueden utilizarse como separadores madeagspdntos cerdmicos o cualquier residuo
de obra.

Hormigonado en obra: Este apartado ha sufrido noadibnes en el sentido de
suprimir referencias a la calidad del hormigén -tjog en dia queda definida en la EHE-; se
han afadido, en cambio, prescripciones para mejarpuesta en obra y la durabilidad del
forjado. Se exigen los extremos siguientes: - lesentos de los forjado han de estar limpios
en el momento de hormigonar. - Los elementos cecényi de hormigdén prefabricado han de
estar convenientemente humedecidos. - El hormigbe tener una dosificacion que permita
el relleno correcto de nervios y juntas. - Hay lgolenigonar al mismo tiempo los nervios y la
chapa de compresion. - Hay que compactar con wibtasl juntas entre losas alveolares.

Fraguado del hormigén: El control de este procesoesite a la articulo 74 de la
EHE. Los comentarios del articulo proponen un nettbel calculo para establecer el periodo
de fraguado. Aplicando el método a los siguiensgérpetros, se obtiene la tabla siguiente que
reproducimos mas abajo: - Exposicion ambientdl (gara exposiciones ambientales del tipo
I, IV y H, hay que multiplicar los valores de tabla por 1,15). - Hormigbn con cemento
CEM I con relacién agua/cementd,6.

Desapuntalado: Los plazos de desapuntalado sigugunel determina el articulo 75 de
la EHE. La modificacion de estos plazos se debeirdentar y ha de ser aprobada por la
Direccion Facultativa. No se pueden quitar puntalies la autorizacion de la Direccidn
Facultativa. La retirada de puntales debe efeatudesde el centro del tramo hacia el extremo;
en los voladizos, desde el extremo volado hacrahque. Veamos un ejemplo de aplicacién
de calculo del periodo de desapuntalado de acuwamita formulacion de los comentarios del
articulo 75 de la EHE. La tabla que mostramos eslealida para el caso de forjado encofrado
que, al ser desapuntalado, no recibe carga delpsimaediatamente superiores (si la recibe,
se puede consultar la aplicacion del método enuldigacion “Guia de aplicacion de la
Instruccion de Hormigon Estructural EHE 7, publieagor la Comision Permanente del

Hormigdn del Ministerio de Fomento).
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Se utilizar4 el sistema de encofrado completo, parosu defecto la separacion

méxima ente sopandas se establece en 2,50 metimsaredo un puntal por vigueta.



